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1. Biztonsag
1.1 Biztonsagi utasitasok és otletek

Jelen Hasznélati utasitas a kévetkezé SZIMBOLUMOKAT hasznélja FIGYELMEZTETESEKKEL
egydutt:

A\

VESZELY!
Fenyeget6 veszélyt jelez!
Ennek az utasitasnak a be nem tartdsa sulyos egészségkarosodast és anyagi kart okozhat.

A\

FIGYELEM!
Veszélyes helyzetet jelez!
Ennek az utasitasnak a be nem tartasa kdnnyi sériiléseket vagy enyhe anyagi kart okozhat.

JAN

FONTOS!
Felhasznalasi otleteket és mas hasznos informaciokat jelez.

2. Felhasznalasi teriletek

A FRIAFIT-szennyvizrendszert lakosséagi vizelvezetéshez, az iparban és lerakék épitésében hasznalt
szabadkifolyast vezetékeknél alkalmazzdk. A flt6elemes hegesztési eljaras alapjan a FRIAFIT
hlzasbiztos, gyokéralld és tartosan témor 0sszekottetést hoz létre PE-HD csatornacsovek kozott.

Az ASF/AEM FRIAFIT-aknabekotét betonaknak létesitése esetén haszndljak. Konstrukcios
méretezése figyelembe veszi a PE-HD és a beton eltéré anyagjellemzéit.

A hazi csatlakozasok korében kompakt kdnyokidomok teszik lehetdvé a vezetékek rugalmas
vezetését, atmeneti idomok gondoskodnak a fokozatmentes anyagatmenetrél az Ujonnan lefektetett
és a helyreallitott hal6zatokban.

JAN

FONTOS!
Elsédlegesen az idomon kdzolt ill. a mellékelt informéciok és megmunkélasi utasitasok érvényesek.



3. Szabdlyzatok és megmunkalasi el 6irasok
3.1. Szabvanyoknak val6 megfelel 6ség / hegeszthet 6ség

A FRIAFIT®-szennyvizrendszer megfelel a DIN EN 12 666 szabvanynak, és ezzel szabalyozott
épitSipari terméknek mindsul. Ezért altalanos épitésugyi hatdsagi hozzajarulast nem igényel.
Rendelkezésre all a berlini DIBt /Német Epitéstechnikai Intézet/ megfeleléségi igazolasa.

Elsédlegesen az idomon kdzolt ill. a mellékelt informéciok és megmunkalasi utasitasok érvényesek.

A FRIAFIT®-szennyvizrendszer (az AM karmantyGkon kivil) SDR 33-11 méretaranyl csovekkel, az
ABM/ABMS FRIAFIT® szennyviz-kdnydkcsdvek SDR 33-17 méretardnyl cstvekkel hegesztheték, a
DIN 8074/75 és a DIN EN 12 666 szabvanynak megfeleléen.

Az SDR 17 AM FRIAFIT®-karmantylk ivovizvezetékekben torténé hasznélatra engedélyezettek.
Ezeket a DVGW - VP 607 el6irasnak megfeleléen a DV-8606B06114 és DV-8611B06115 jell
hatarozattal nyilvantartasba keriltek, és rendszeres kuilsé ellenérzés targyat képezik.

Az SDR 17 AM FRIAFIT®-karmantydk 33-17 SDR méretaranyu csovekkel a DIN 8074/75, 1SO 4437,
EN 12 201 és EN 13 244, valamint a DIN EN 12 666 szabvanynak megfeleléen hegesztheték.

Vegye figyelembe a DVGW (Német Gaz- és Vizilgyi Szovetség) szabalyzata, a DVS iranyelveit, az
EN 12 201, EN 13244 szabvanyt, az UVV-t (német balesetvédelmi el6irds) ill. a megfeleld
orszagspecifikus eléirasokat.

A PE 63, PE 80 és PE 100 nyersanyagtipusi csovek hegeszthet6k. A PE-csdvekre MFR 190/5
olvadékfolyasi index vonatkozik a 0,2-1,7 g/10 perc tartomanyban.

Javasoljuk B tlirésosztalyba tartozd, korlatozott atmérétiirési csovek alkalmazasat.

A\

FIGYELEM!
Mas cs 6alapanyagokkal, pl. PP, PVC sth. tértén 6 hegesztés nem lehetséges.

A FRIAFIT®-szennyvizrendszer megmunkalasa a FRIAMAT® L/LE kivételével FRIAMAT ®-
hegesztégépekkel -10 T és +45 T kozotti kdrnyezeti h 6mérsékleten lehetséges.

A\

FIGYELEM!

A csdvek és idomok a megmunkalas sordn a megengedet t-10 T és +45 T kodz6tti hasznalati
hémérséklet-tartomanyban, kiegyenlitett h  émérsékleti szinten legyenek.

A FRIAFIT® hegeszthet6 fittingeket egységesen 4 mm-es dugaszolé csatlakozdval szerelték fel.
Régebbi elemeknél esetleg az ADFIT adapterdugaszra van szikség. Az épitkezések szikségtelen
allasidejének elkeriilése érdekében javasoljuk Onnek, hogy egyelére minden esetben még az ADFIT
adapterdugaszbdl is tartson fenn készletet.

A FRIAFIT® fittingek az altalanos téarolasi feltételek betartasa esetén nagyon hosszu ideig
raktarozhatok és megmunkalhatok. Szakszer(i (zart helyiségekben vagy gongyodlegekben
(kartonokban) és/vagy ultraibolya sugérzés, valamint az id6jards hatasai, mint pl. a nedvesség
kizarasaval) torténd tarolads esetén négy évet meghalad6 tarolhatésagbol és megmunkéalhatésagbol
indulhatunk ki.
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A\

FIGYELEM!

Szakszer (tlenll tarolt elemeket nem szabad feldolgozni, mive | ezek tomitetlen hegesztett
kotéshez vezethetnek.

3.2. Nyomasszilardsag

A FRIAFIT®-szennyvizrendszert nyomasmentes vezetékekhez (szabadkifolyasi vezeték ekhez)
tervezték. Az ilyen rendszer vizsgalati nyoméasa a DIN EN 1610 szabvany szerint maximum 0,5 bar.

A PE 100-b6l készilt SDR 17 méretaranyd AM FRIAFIT®-karmantylkat az EN 12 201 és EN 13 244
szabvanynak megfeleléen viz- és szennyvizvezetékekhez C = 1,25 méretezési faktor mellett 10 bar
nyomasszilardsagra tervezték.

A PE 100-b6l készilt SDR 17 méretaranyd ABM/ABMS FRIAFIT® szennyviz-konydkcsoveket
szennyvizvezetékekhez, 2,5 bar nyomasszilardsagra tervezték.

3.3. Statika
A PE-csatornacs6 ATV-DVWK-A127 szerint végzett statikai szamitasat a kornyezeti feltételektdl
fliggéen minden egyedi esetben a cségyartonak vagy a mérnoki irodanak kell elvégeznie.

A FRIAFIT®-karmantylkkal meghegesztett csékdtés gylrimerevsége mindenkor nagyobb, mint a
felhasznalt csé gylriimerevsége.

A\

VESZELY!
A leirt munkam (iveleti sorrend betartasa kételez 6.

4, Az AM karmantyu és az ABM/ABMS szennyviz-konyokcsov ek hegesztése

4.1. Csodarabolas

A csoOvet a csé tengelyére merélegesen vagja
szét (Id. 2. abra) .

Erre manyagvago flrész alkalmas.

Az olyan csoveket, amelyek jél észlelhetd, kipos
kiall6 részt mutatnak a vagott végikon, adott -
esetben révidebbre kell vagni.

2. bra

A\

VESZELY!

Nem mero6legesen végzett cs 6darabolas azt
okozhatja, hogy a cs 6 részlegesen nem fedi a
flitoszalat, ezaltal tulhevilések,

ellen érizhetetlen  olvadékképz 6dés  vagy
ongyulladas Iéphet fel (Id. 3. &bra).




4.2 Hegesztési zéna felmérése,
megjelélése FRIAFIT ®-tollal, és az
oxidréteg eltavolitasa (Id. 4. és 6. abra)

JAN

FIGYELEM!
A kbzeg szivargasa mellett a hegesztés tilos.

4. abra

HEGESZTESI ZONA:
Fittingeknél altalaban a betolasi mélység, tehat a karmantylveg és a belsé Utk6z6 kozotti méret.
Attolé karmantyldknal a karmantylvég és a karmantyl kdzepe k6zotti méret (lasd 4. abra).

A csOvet elészor meg kell tisztitani a
szennyezddésektdl. Kaparokés vagy
FRIATOOLS®-kaparoeszkoz segitségével (Id. 5.
abra) kozvetlenil szerelés elétt maradéktalanul
el kell tavolitani azt az oxidréteget, amely a
tarolas alatt képz6dott a PE-HD cstvek és
tolddfittingek felliletén. A betolasi mélységhez tett
kb. + 5 mm-es megmunkalasi jel teszi lehetévé a
hegesztés utan annak igazolasat, hogy az
oxidréteget szabdalyosan eltavolitottak.

5. dbra

VAN

INFORMACIO:

A PE-cs6 oxidrétegének egyenletes és maradéktalan eltavolit asat FWSG 225 (felhasznalasi
tartomany d 75-d 225) és FWSG 710 (felhasznalasi ta rtomany d 250-d 710) kaparoeszkozok
biztositjiak. A munkabiztonsag fokozdsa mellett a kézi kaparOkés hasznalatdhoz képest
Iényegesen lendiiletesebb megmunkalas is lehetséges. Ezért alapvet 6en a kapardeszkdzok
hasznalatat javasoljuk.

A lekaparas eredményét ellenédrizni kell.

A\

FIGYELEM!
Az oxidréteg nem tokéletes eltavolitasaval nem homo  gén, s igy toémitetlen hegesztett kotés

j6het létre.

Elegendd egyszeri, hianytalan lekaparas (legaldbb 0,15 mm).
A hegesztési zondban nem szabad cséfelileti sériléseknek, pl. axidlis repedéseknek vagy
karcoldsoknak eléfordulniuk.
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A\

FIGYELEM!
Tal nagy rétegeltavolitas nagy gy Uris hézaghoz vezethet, amelyet a hegesztésnél egyélta lan
nem, vagy nem tokéletesen lehet megsziintetni.

Kérjik, ezért rendszeresen ellen 6rizze a kapardkés pengéjének allapotat, és a kapar6  eszkdzon
lev 6 kapardkés kopasat.
Az elhasznalodott késeket ki kell cserélni!

Kaparoeszkoz El6irt forgacs- Kopéashatar (mm)
vastagsag (mm)

FWSG 225 0,25-0,35 >0,4

FWSG 710 0,30 - 0,40 >0,5

Javasoljuk, hogy a cs 6 kiils 6 atmér 6jét a hantolas utan atmér 6-mérdszalaggal ellen 6érizze.

Az eldirt kopashatar a FRIALIT °-fittingekre vonatkozik.  Adott esetben a gyartd adatait
figyelembe kell venni.

Tilos a reszelés vagy smirglizés, mivel szennyez  6dések dorzsdl édhetnek be.

A  felilet teljes kiterjedési, hidnytalan
lekaparasanak ellenérzésére azt javasoljuk,
vigyenek fel jel6lé (ellenérzg) vonalakat (Id. 6.
abra). Ha a felllet lekaparasa soran pontonként
nem lekapart feliletek addédnak (pl. ovalis
csoveknél), azokat Ujra meg kell munkalni.

A megmunkalt zoénat védeni kell piszoktdl,
szappantél, zsirtél, rafolyé viztél és a
kedvezétlen idéjarasi hatasoktol (pl.
nedvességbehatas, deresedés). Lekaparas utan
a hegesztési z6nat mar nem szabad megérinteni.

6. abra

A\

FIGYELEM!
A FRIAFIT® biztonséagi fittingek szabadon lev 6 flitészalaik révén optimalis h &éatadast
biztositanak, és ezért a karmantyl bels 6 oldalan nem szabad kaparast végezni.

4.3. Vagoéélek kiils 6 és bels 6 sorjatlanitasa
(Id. 7. abra)

Ehhez kaparokés hasznélata  célszerd.
Megkonnyiti a karmantyd szerelését, ha a csé
homlokélét a kiilsé kerulletén tompitjak.

Csoben lev 6 forgacsokat eltavolitani.




4.4, Nem kerek / ovalis csdvek kiigazitasa

Tarolas kozben a cstvek kereksége, kilondsen
nagy atmérék esetén, deformalédhat. Ha a
csbovalitds a hegesztési zéna teriletén nagyobb,
mint d (kils6é atmérd) 1,5%-a ill. = 3,0 mm, akkor
Onnek kell kikerekiteni az illet6 csoveket a
hegesztési zona terlletén. Hasznaljon ehhez
kerekit bilincseket, amelyeket a hegesztési
zbna végére szerel fel (Id. 8. abra) .

4.5, Tisztitas

A hegesztend6 csoéfelileteknek és a FRIAFIT®-
fittingek bels6é feluleteinek abszollt tisztanak,
szaraznak és zsirmentesnek kell lennitik. Ezeket
a fellleteket kozvetlenil szerelés el6tt és
lekapardas utdn megfelelé tisztitdszerrel és
kizarélag nedvszivd, nem rojtosodd és nem

szinezett papirral meg kell tisztitani (9. abra).

9. bra
FIGYELEM!
PE-tisztitdszereket ajanlunk, amelyek megfelelnek a DVGW-VP 603 vizsgalati alapelve

kovetelményeinek, pl. AHK-tisztitokat.

A tisztitas soran el kell kertlni, hogy a nem lekapart cséfellletrél szennyezédések dorzsdlédjenek le a
hegesztési z6naba.

A\

FIGYELEM!
Alkoholtartalma tisztitoszerek hasznalata esetén az alkohol ardnya a DVGW-VP 603-nak
megfelel 6en min. 99,8% legyen.

A tisztitdszernek a hegesztés el6tt teljes mértékben el kell parolognia.

Ezutdn a csévon a betolasi mélységet jelzé vonast a FRIAFIT®-jelol6tollal a keriileten elosztva (kb.
120°) tjra meg kell rajzolni, mivel ezt lekaparas és tisztitas kozben eltavolitottuk. Ennek soran tgyelni
kell arra, hogy a hegesztési zondk tisztak maradjanak. Keriilni kell a megtisztitott hegesztési zénak
kézzel vald érintését (adott esetben Ujratisztitas).

Az illesztési fellilet z6najabol megfelelé segédeszkozokkel el kell tavolitani a pl. harmat vagy dér altal
okozott nedvességet.

A hegesztend® fittinget csak kdzvetlenul a kitlizott megmunkélas elétt vegyik ki a csomagolasbol. A
csomagoléas széllitas és raktarozas alatt az idom kiilsé behatasok elleni védelmét képezi.

2008.07.01-jei allapot
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4.6. Betolhato végek ill. cs  6végek beillesztése a fittingbe

Egy FRIAFIT®-fitting és egy csé Osszevezetésénél arra kell tgyelni, hogy a csatlakozék alkalmasak
legyenek a hegeszté dugdjahoz val6 csatlakozashoz.

Osszeillesztéskor nem szabad csavargatni. A PE-HD csovet ellenallas nélkiil kell tudni betolni a
FRIAFIT®-fittingbe. A szerelés torténhet m UGanyagkalapaccsal, a homlokélen koérben
egyenletesen elosztva mért litésekkel. A megmunkalt betolhaté véget a keriileten egyenletes  en
elosztott jeldlésekig kell betolni.  Esetleg kerekit 6 bilincseket (Id. 8. abra) kell hasznalni.

A nagy trésszélességek miatt a cs 6 Kkeriiletének ismételt hantolasa lehet sziikséges.
Ovalitassal kapcsolatos szerelési problémak megoldd  sdhoz nem szabad t6bbsz6ros hantolast
végezni!

Ha az el6z6 eljaras ellenére nem lehetséges a fitting ratoldsa , akkor a kiemelked 6 pontok
ismételt lekaparasat kell elvégezni (Id. 4.4. pont)

A kiemelked 6 pontok egyszer G ellenérzése a fitting felszerelésével és a gy (riis hézag
min ésitésével lehetséges.

Szerelés utan ellendrizni kell a fitting és a csé kodzotti gylriis hézagot. A tarolds okozta behatasok
miatt a csdveken lelapulasok keletkezhetnek, amelyek helyileg nagy tavolsagokat eredményezhetnek
az elemek kozott. Ilyenkor adott esetben kiegészité intézkedéseket kell tenni a csovek
visszakerekitése érdekében.

4.7. Vigyazni az elemek fesziltségmentes
szerelésére

Valamennyi hegesztéshez el6készitett kotési
helynek feszilltségmentesnek kell lennie. Nem
szabad, hogy a csbévek a FRIAFIT®-fittingbe
helyezve hajlitéfesziltségnek vagy
onsulyterhelésnek legyenek kitéve (lasd 10.
abra).

Adott esetben a csévezetéket vagy a fittinget ala
kell tAmasztani. A fitting és a cs6 kozotti gydriis 10. dbra
hézag optikailag egyenletesen legyen

kiképezve .

A kotési hely feszilltségmentes rogzitését addig kell fenntartani, amig el nem érték a vonalkdédon a
C.T. alatt megadott lehilési idét (Id. 4.9. pontot is).

Hegesztés elétt a jeldlévonalak segitségével Gjra ellendrizni (esetleg korrigalni) kell, nem tol6dott-e el
a cs6 helyzete a FRIAFIT®-fittingben.

JAN

FIGYELEM!

A hegesztés kozben a nem fesziltségmentes ill. elto  I6dott kotési hely nem megengedett
olvadékot, és hianyos kétést okozhat (Id. 10. abra)

4.8. Hegesztés végrehajasa

(AM d 560/AM d 630/AEM d 560 = lasd 4.8.1.)

10



A\

FIGYELEM!

Csak olyan hegeszt 6készilékeket szabad hasznalni, amelyeket a gyarto f

FRIAFIT®-fittingek megmunkalasadhoz engedélyezett.

Lasd DVS 2207-1.

unkciéjukat tekintve

A hegesztési paramétereket a minden egyes FRIAFIT®-fittingen elhelyezett vonalkdd tartalmazza.
Automata hegesztégépek (pl. FRIAMAT ®-hegeszt6gépek) hasznélata esetén a paramétereket a
kéziszkenneren keresztil viszik be a hegesztégépbe.

A vonalkdd beolvasésa utén a fitting adatait 8ssze kell hasonlitani a készilékkijelz6n megjelentekkel.

A hegeszthetd csésorokat a vonalkdédon levé SDR-jeldlések mutatjak.

A hegesztégépek automatikusan fellgyelik a hegesztés lefolyaséat, és rogzitett hatarok kozott

szabdalyozzak a bevezetett energiat.

A\

INFORMACIO!

A hegesztési paramétereket 24 jegy (@ szam formdjaban kodoltak a felragasztott vonalkdd-
cimkén, és ezeket a vészbeird lizemmaddon keresztil k  ézzel is be lehet vinni a FRIAMAT

hegeszt 6gépbe.

A\

INFORMACIO!

®-

Az FWS 225, FRIAMAT® L és FRIAMAT® LE hegeszt 6gépek nem alkalmasak a FRIAFIT ©-

szennyvizrendszer hegesztésére.

Hegesztést elinditani. Kijelzén megjelent adatokat a fittingadatokkal dsszehasonlitani. Kétési hely

terheléseit elkerlni.

JAN

FIGYELEM!

Altalanos biztonsagi okokbdl a hegesztés alatt tart  son egy méter tavolsagot a hegesztés

helyét 6l.

Ossze kell hasonlitani az elért tényleges
hegesztési id 6t a gépen levd eldirt hegesztési
idovel, és fel kell jegyezni a csére vagy a
FRIAFIT®-fittingre (lasd 11. &bra) .

Ezzel a jelzéssel azt is biztositjuk, hogy egy
hegesztési helyet sem hagyunk figyelmen kivdil.

A hegesztési eljaras pl. a generator
meghibasodasa miatti megszakitdsa esetén
akkor ismételheté meg a hegesztés, ha mind a
fitting, mind pedig a csé lehllt a kornyezet
hémérsékletére.

11. abra

11
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Kérjuk, ehhez telefonon Iépjen kapcsolatba FRIAFIT®-szaktanacsadojaval vagy a FRIAFIT®-
veviszolgdlattal, tel. +49 621/486-2202.

JAN

FIGYELEM!
Ha a fitting vagy a cs 6 nem hilt le eléggé, akkor tulhevilés vagy 6ngyulladas ves  zélye all fenn.

A T

FIGYELEM!
A d 110-d 450 FRIAFIT ®-karmantydak és az
ABM  FRIAFIT ®-kényokcsévek  monofilaris

tekercseléssel rendelkeznek. .2

Folyamatos tekercselés esetén  mindkét

fittingoldalt egyszerre hegesztik (Id. 12. abra) . Triantr T T T 1
A d 500-d 630 FRIAFIT ®-karmantytk és az | @
ABMS FRIAFIT ®-kényokcsdvek bifilaris J

tekercseléssel rendelkeznek. o 1
Elvalasztott tekercselés esetén mindegyik
fittingoldal kiildon hegesztend6 (Id. 13. abra) .

12. 4bra
Rogton a hegesztési mivelet befejezése utan T | B
meghegeszthetd a kovetkezé elészerelt kotési |
hely.
INFORMACIO: ¥ ©
A nyitott  cs6évégeket le  kell  zarni NI |
(kéményeffektus). Kedvezétlen id6jarasi
viszonyok (hideg, szél) esetén a héveszteségek @
elkerlilése  érdekében a gydrlis hézagot T
ragasztoszalaggal kell lezarni. _‘m" J_,l- |

(/L _

13. abra
4.8.1. Eléirasok AM d 560, AM d 630 és AEM d 560 karmantyukra

A cs6 és a karmantyu kozotti gylrls hézag tliréseinek biztonsagos athidalasa érdekében el kell
végezni az elédmelegitési folyamatot.

Eljaras:

o AKkotési zona el6készitése 4.1.-4.8. pont szerint.

e Karmantydt a csé kozéppontjahoz igazitani ugy, hogy a hézag a keriilet mentén a lehetd
legegyenletesebb legyen. A kdzpontositas utan a max. hézag nem haladhatja meg a 3 mm-t.

e Gylrls hézagot ragasztdszalaggal lezarni a héveszteségek elkerilése érdekében.

e Nyitott csévégeket lezarni (kéményeffektus).

e Sarga elémelegité vonalk6dot FRIAMAT®-hegesztégéppel meghatarozni és folyamatot elinditani.

12



e Az elémelegités lezajlasa utan kb. 15 percet hagyni az atmelegedésre. Atmelegedés kozben
sziikség esetén a karmantyl méasodik felét elémelegiteni.

e Hézagot ellendrizni, és adott esetben Gjra elémelegitést végezni.

e Ha a hézag megfeleléen zart, hegesztést a 4.8. pontnak megfeleléen elinditani.

e Lehdlési idéket 4.9. ponthoz hasonléan betartani.

A\

FIGYELEM!

Az elémelegitések és a hegesztés kozott mindig szilkkség va  n hoéntartasi id 6re, hogy lehet 6vé
tegyuk az elemek szamara az atmelegedést. Ez a héntartasi id 6 kb. megfelel az el dmelegitésiill.
a hegesztési id 6nek, a mérett 61 fligg 6en kb. 15 perc. Amennyiben csak az egyik
karmantyudoldalt kell megmunkalni, ill. d 560 AEM he  gesztését kell elvégezni, akkor az
eléomelegités és a hegesztés kozott a h Ontartasi id 6t be kell tartani. Ha a héntartasi id 6t a
duplajanal nagyobb mértékben tullépik, a leirt foly ~ amatot meg kell ismételni.

4.9. Lehdlési id 6k
Leh(lési id6 alatt értjik:

a) azt az id6t, amely ahhoz sziikséges, hogy az elemet olyan hémérsékletre hitsék le, amely
lehetdvé teszi a kdtés mozgatasat. Ez az id6 a vonalkddokon is rajta van, és C.T.-vel jeldlik.

b) azt az id6t, amely ahhoz sziikséges, hogy az elemet olyan hémérsékletre hitsék le, amely
lehetdvé teszi teljes probanyomas ala helyezését.

A\

FIGYELEM!
Csovezetékek behuzéasara (pl. relining — Gjrabélelés) a  nyomasterhelésig eltelt leh (ilési id 6 a
mérvado.

Atmér é Lehiilési id 6 percben
iy AM FRIAFIT®-karmantyt
yuk
CT CT
Amig a kotés mozgathatd, ill. amig a > 0,5 bar nyomasfeltoltésig
nyomas eléri a max. 0,5 bar-t
(prébanyomas)

110 20 30
125- 225 20 60
250 — 355 30 75
400 — 630 40 95

A\

INFORMACIO!
A kils 6 huzalpancélozas leh (ilési szakaszban keletkez 6 levaldsanak oka a hegesztett kotés
hétagulasi viselkedésében rejlik, és nem jelent probl  émaét.

13
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5. ASF FRIAFIT® szennyvizakna-bélés beszerelése betonaknaba DINV 4034
szerint

Mutargyakhoz, pl. aknakhoz térténd csatlakoztatdsokat a DIN V 4304 (ill. ATV-DVWK - A 157) szerint
kell rugalmasan kivitelezni. Ehhez az ASF-et kell hasznalni, AEM-mel egyuttesen (lasd 1. abra, 2.
oldal) , mivel a PE-HD csdvek nem keriilnek vegyi kétésbe habarccsal vagy betonnal.

Az ASF FRIAFIT® szennyvizakna-bélés 0sszekoté elemként szolgal az eléregyartott akna és a
betolhatd6 AEM FRIAFIT®-szennyvizkarmantyu kozott. Az ASF-et altaldban a betongyarban, az
eléregyartott betonaknak eléallitasa soran juttatjak be. Azonban helyszinen el&allitott betonnal végzett
épitési modszerrel is hasznéalhaté. Ekkor arra kell vigyazni, hogy a horgonyz6 lemezek (T-profil) teljes
terjedelmikben beagyazddjanak.

Az ASF a DIN V 4034 (eléregyartott beton- és acélbeton-elemekbdl késziilt aknak) szabvanyhoz
igazitott, vagyis a betonakna alsé részében szintben levé (belsé és kiilsd) lezarast tesz lehetbvé.

Gépi bevibralasnal az aknabélést maggal ki kell tam  asztani. A magcs 6 kiils 6 atmér 6je legyen
egyenl 6 az ASF bels 6 atmér 6jével.

JAN

FIGYELEM!

Ha a bevibralas soran nem tamasztjak ki az
aknabélést, az az ASF ovalosodasét
eredményezheti, mialtal szerelési problémak
adddhatnak az AEM betolhat6
szennyvizkarmantyGval.

Az ASF két homlokfeliletét A" és ,I" betlvel
jeloltik, ekkor LA” alatt az eléregyartott
betonakna kuls 6 oldalat, ,I” alatt pedig az
akna bels 6 oldalat értjuk. Az ,A"-val jel6lt
homlokoldalon lathaté a vilagos elasztomerréteg
(lasd 14. abra) .

14. 4bra
FIGYELEM!
Az ASF megmunkalasa soran feltétlenil vigyazni kell a helyes fekvésre.
14



Az el6regyartott betonakndban a csatornat gy
kell kiképezni, hogy a PE-HD-val azonos szinten
legyen (15. abra). Az 1. tablazatban, 20. oldal ,

szerepelnek a mindenkori csatornamagassagok T N———n
(h), a mindenkor felhasznalt PE-HD csé ' ' | (f
cs6falvastagsagatol (s) fiuggden. A csatornat az ' |

akna belsejében kozvetlenil az ASF-hez kell
csatlakoztatni.

— T - e 'j:" =

|
g I,J\ Y '31.'1_.,}'.\.{:. ~rugalmas

P 5 cr . z z
L = 2 Kkozéprész

A\

FIGYELEM!

A felhasznalt PE-cs 6 falvastagsaga a statikai feltételek fliggvényében v &ltoztathat6. A PE-cs6
falvastagsagat mindig a megrendel 6t6l vagy a mérndki irodatél kell megérdekl &édni, hogy
elkertljik az egyenetlen csatornaatmeneteket (Iépcs  6t).

Alternativaként sablonul szolgalhat egy AEM betolt csédarabbal.
Pl. D 280x15,90 mm PE-HD cs 6hoz:

A PE-HD csé6 falvastagsaga (s) + AEM falvastagsaga = csatornamagasség (h), ASF-bél kiindulva.
—[]1115,90mm + 16,50mm = 32,40mm

Ha tovabbi informaciékra van sziksége az ASF beszer eléséhez, kérjiuk, Iépjen kapcsolatba
FRIAFIT®-vev 6szolgalatunkkal, tel. +49 621 / 486-2202.

15
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1. tAblazat:

d SDR 33 SDR 26 SDR 17,6 SDR 17 Falvas - Csatornamagassag (h)

mm tagséag ASF

AEM mm
mm s (mm) ID (mm) s (mm) ID (mm) s (mm) ID (mm) s (mm) ID (mm) mm SDR 33 SDR 26 SDR 17,6 SDR 17
110 35 103,0 43 1014 6,3 97,4 6,6 96,8 10,5 14,0 14,8 16,8 17,1
160 50 150,0 6,2 147,6 91 141,8 95 141,0 135 18,5 19,7 22,6 23,0
180 56 168,8 7,0 166,0 10,2 159,6 10,7 158,6 17,5 231 24,5 27,7 28,2
200 6,2 187,6 7.7 184,6 11,4 177,2 11,9 176,2 235 29,7 31,2 34,9 354
225 7,0 211,0 8,7 207,6 12,8 1994 134 198,2 26,0 33,0 34,7 38,8 394
250 78 234,4 9,7 230,6 14,2 221,6 14,8 220,4 135 21,3 232 27,7 28,3
280 8,7 262,6 10,8 258,4 15,9 2482 16,6 246,8 16,5 25,2 27,3 32,4 331
315 9.8 295,4 12,2 290,6 17,9 279,2 18,7 277,6 195 29,3 31,7 37,4 38,2
355 11,1 332,8 13,7 327,6 20,1 314,8 21,1 312,8 22,0 331 357 421 43,1
400 124 375,2 154 369,2 22,7 354,6 23,7 352,6 24,5 36,9 39,9 47,2 48,2
450 14,0 422,0 17,4 415,2 255 399,0 26,7 396,6 24,5 38,5 41,9 50,0 51,2
560 17,2 525,6 214 517,2 31,7 496,6 33,2 493,6 33,0 50,2 54,4 64,7 66,2

d- kils6é cs6atmérd
s- aPE-HD cs6 falvastagsaga
ID - a PE-HD cs6 bels6 atméréje

h - csatornamagassag, ASF-bdl kiindulva
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6. AEM FRIAFIT® betolhatdé szennyvizkarmantyl beszerelése a betonak  na ASF
szennyvizakna-bélésbhe

Az AEM (lasd 1. abra, 2. oldal) PE-HD csodvek rugalmas bekétésére szolgal az ASF szennyvizakna-
béléshbe. Az AEM ASF-be torténé bekotése el6étt az alabbi pontokat kell betartani:

6.1. El6készit 6 munkalatok

Az ASF belsé fellletét megtisztitani, majd kendészappan alapu sirlédasgatlé anyagot  vékonyan
felhordani.

JAN

FIGYELEM!
Zsirok és olajok nem alkalmasak surlodasgétionak. A hegesztend 6 fellleteket tartsa a
surlédasgatlo altal okozott szennyez  6désekt 61 mentesen!

AEM-et a féliatasakbdl kivenni. Tomitégylrik (2 db) helyes illeszkedését ellendrizni. A féliatasakhoz
vizben duzzaddképes Q tomit 6gydriit (kék) mellékeltiink. Ezt az ASF-be t6rténd behelyezés elétt az
AEM erre el6irdnyzott hornyaba kell beigazitani.

A\

FIGYELEM!
A vizben duzzaddképes Q tdmit ogydriit foliatasakban védjik a nedvességt 6l és a paratdl.
Kozvetlenil a szerelés el 6tt kell el dvenni, valamint elhelyezni az AEM-en.

6.2. Az AEM felszerelése

Majd az AEM-et tomitégydrdivel egyltt el6szér
betoljak az ASF-be. Ezt a mlveletet vagy kézzel,
vagy feszitéraddal, keresztben elé tett fadarabbal
végzik (16. abra).

Az AEM-et a csatornaig, ill. Utkozésig kell
betolni az ASF-be / ASFL-be (17a/17b. abra).

A\

FIGYELEM!

Az AEM betolasa alatt a f (tészalakat
sériilést 6l és bekerill 6 szennyez 6dést ol Gvni
kell.

16. ébra
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7. AEM d 110 — d 560 betolhat6é szennyvizkarmantyl 6ssz  ehegesztése PE-HD

csovekkel
7.1. Csoédarabolas (lasd 4.1.)

7.2. Hegesztési zéna felmérése,
megjellése FRIAFIT ®-tollal, és az
oxidréteg eltavolitasa

A) Hegesztési zona — ASF haszndlata

A csovet rendszerint annyira toljak be az AEM-
be, hogy egy szintben zarjon az AEM
homlokfellletével, és kdzvetlenul csatlakozzon a
csatornahoz (17a. abra).

B) Hegesztési zona — ASFL hasznélata

A csobvet annyira toljak be az AEM-be, hogy
kozvetlendl csatlakozzon a csatornahoz (17b.
abra).

Tovabbi eljaras a 4.2. alatt leirtak szerint.

7.3. Csévagoélek kils 6 és bels 6
sorjatlanitasa
a 4.3. alatt leirtak szerint.

7.4. Nem kerek / ovalis csdvek kiigazitasa
a4.4. alatt leirtak szerint.

7.5. Tisztitas
a4.5. alatt leirtak szerint.

t = cs6 betolasi mélysége

17a. dbra

17b. abra

7.6. Csévégek bevezetése a betolhatd szennyvizkarmantyiba

Egy FRIAFIT® betolhaté szennyvizkarmantyl és egy cs6é dsszevezetésénél arra kell igyelni, hogy a

cs6 ellenallas nélkil betolhaté legyen az AEM-be. A megmunkalt betolhat6é véget a jel6lésig ill. a

csatornaig kell a betolni (17a+b. abra).
Osszeillesztéskor nem szabad csavargatni!

Tovabbi pontok a 4.6. alatt leirtak szerint.

18



7.7. Vigyazni az elemek fesziilts égmentes
szerelésére
a 4.7. alatt leirtak szerint.

Fontos tudnival6:

A hegesztés kdzben a nem fesziiltségmentes
ill. eltolodott kotési hely nem megengedett
olvadékot, és hianyos kotést okozhat (Id. 18.
abra).

7.8. Hegesztés végrehajasa
a 4.8. alatt leirtak szerint
AEM d 560-hoz a 4.8.1. alatt leirtak szerint

7.9. Lehdlésiid 6k

Id. 4.9. pont
Atmér 6 AEM FRIAFIT® betolhat6 szennyvizkarmantyukra
mm vonatkozo leh (lésiid 6 percben
CT
Amig a kotés mozgathato, ill. amig a nyomas eléri a
max. 0,5 bar-t (probanyomas)
110 10
160 — 225 20
250 — 355 30
400 — 560 40

8. Top-Loading ASA-TL és ASA-TL/KG FRIAFIT © szennyviznyereg felhegesztése

€s megfarasa
A FRIAFIT®-szennyviznyereggel hazi szennyvizcsatlakozasok hozhaték létre SDR 33 - SDR 11
méretaranyd PE-HD f6csatornahoz.

Felhasznalasi tertletek: Uj vezetékek lefektetése, valamint hazi csatlakozasok utélagos bekotése.
Megmunkalasuk FWFIT felfogatd és megflrd készulékke | térténik.

A\

UTASITAS: ASA-TL FRIAFIT ®-szennyviznyereg

Megmunkalasi utasitas: kérjiuk, tgyeljen arra, hogy a megfelel6é szereléeszkdzt hasznalja, az alabbi 2.
tablazatnak (Id. 25. oldal) megfeleléen:
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2. tablazat:

PE-HD csé
ASATL SDR 26-33 | SDR 11-17,6
d 200/160
d 225/160 Kiegészités:
d 250/160 heveder sziikséges
d 280/160 ASA-TL-t nem a csillagfogantyn FWFIT felfogat6 és megflr6 eszkoz
d 315/160 keresztil szoritani
d 355/160
d 400/160
d 450/160
d 500/160
d 560/160 Kiegészités: FRIATOP felfogaté eszkoz szilkséges
Kérdés esetén sziveskedjen gyarunkkal kapcsolatba Iépni:
Tel.: +49 (0) 621 486-2202

A\

UTASITAS:
Egy d 560 csé hasznédlata esetén a d 500/560 FRIAFIT-szennyviznyereg felfogatdsa a FRIATOP
FRIALEN-felfogGszerkezet segitségével torténik (Id. 8.6.3. pont).

A\

FIGYELEM!
A leirt munkamfiveleti sorrend betartasa kotelezé.

8.1. A cs 6 hegesztési zénajanak felmérése, és megjelolése FRI  AFIT®-tollal

Hegesztési zona: a nyereggel lefedett cséfeliilet.
ASA-TL-t a hazi csatlakozas el6iranyzott helyén
a fégydijtére rédhelyezni (lasd 19. abra) .

19. abra

8.2. Befogofuratok me gjeldlése a
furésablonnal

A farésablon (FWIT tartozék) a befogdfuratok
megjelolésére szolgal a szoritétiske (k6zpont)
és az FWFIT mar6ja szamara. Furosablont a
fégyljté hossztengelyével axialisan az ASA-TL
ledgazasadba helyezni, és a befogofuratokat a
FRIAFIT®-tollal megjeldlni (lasd 20. abra) .

20. abra
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8.3. Elofuras

ASA-TL-t és  farésablont eltavolitani.
K&zpontosité furat és maré-befogofurat farasa d
12,5 mm-es faréval (FWFIT tartozék). Ehhez
akkumulatoros farégépet  kell hasznalni (Id. 21.
abra).

21. 4bra
FIGYELEM!
A kozpontositd furat és maro-befogéfurat furasahoz alapvet6en d 12,5 mm-es furot kell
hasznalni.

>

FIGYELEM!
Ugyelni kell arra, hogy az el éfurasok a megjelolt cs &felilettel mindig derékszoget zarjanak be

(lasd 21. abra).

>

FIGYELEM!
Az érvényes biztonsagi irdnyelveknek megfelel 6en a cséarokban csak <50 volt biztonsagi
kisfesziltség (i elektromos késziilékeket szabad hasznalni.

>

FIGYELEM!
Az akkumulatoros farégép fordulatszama legalabb 900 ford./perc legyen.
8.4. Oxidréteg eltavolitasa

Kaparokéssel kdzvetlenill szerelés elo6tt maradéktalanul el kell tavolitani a hegesztési zona teriletén
azt az oxidréteget, amely a cs6 fellletén a tarolas alatt képz6dott.

A\

FIGYELEM!
Az oxidréteg nem tokéletes eltavolitasaval tomitetl  en hegesztett kités johet |étre.

A kaparokés elhasznalédott pengéit ki kell cserélni

Elegendd egyszeri, hianytalan lekaparas (legalabb 0,15 mm). Ennek sordn a cs6 keresztmetszetén
egyenletes, horpadas- és sorjamentes fellletnek kell keletkeznie.
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A\

FIGYELEM!
Tilos a csbvon a reszelés vagy smirglizés, mivel sz ennyez 6dések dérzsél édhetnek be.

A felulet teljes kiterjedésli, hianytalan
lekaparasanak ellenérzésére azt javasoljuk, =
vigyenek fel jel6l6 (ellenérzd) vonalakat (Id. 22.
abra). Ha a felllet lekaparasa soran egyes
pontokon nem levakart fellletek adédnak, azokat
Ujra utana kell munkalni. A megmunkalt zonat
védeni kell piszoktél, szappantél, zsirtol, rafolyo
viztél és a kedvezétlen idGjarasi hatasoktol (pl.
nedvességbehatas, deresedés).

22. dbra

8.5. Tisztita s

A lekapart csoéfelilet és a nyereg belsé
feluletének tisztitasa, lasd 4.5. pont (23. abra).

8.6. Az ASA-TL szerelése
8.6.1. Alapmegmunkéalas FWFIT-vel
A harom fogantydt (FWFIT tartozék) felszerelni

az FWFIT felfogatd és megfar6 eszkdz
keresztradjara.

Nyerget a megmunkalt cséfeliiletre helyezni ésa  23- abra
kdzpontosité furathoz igazitani (24. abra).

A = B

INFORMACIO!

Oldalsé szerelésnél mindig vigyazni kell arra,
hogy az ASA-TL hegesztéshez tartozo
vonalkédok ill. a kontakthiivelyek a 24. abra
ledgazason fentr 6l lathatok legyenek.
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FWFIT-t maréegység nélkil feltenni a nyereg
ledgazasara, és a szoritotiskét bedugni a
kozpontosito furatba (lasd 25. abra) .

25. abra

JAN

FIGYELEM!
Vigyazni kell arra, hogy a ledgazasban lev 6 fltészal ne sériljon. A keresztrid
tamasztofelileteinek egyenletesen kell rafekudnitik a nyeregleagazas fels 6 élére.

Amikor a szoritétliskét bedugjak a kézpontosité fura tba, nem szabad csavargatni!

Szoritotisket a csillagfogantyld oramutato jarasaval megegyez6 iranyban torténd forgatasaval
Utkdzeésig szoritani. A forgasiranyok jellése a keresztridon ,AUF"/,NYIT "ill. ,ZU"1,ZAR".

A csodvon a nyereg tAmasztofeliiletét vizudlisan ellendrizni. A nyeregnek a tetején hajszalpontosan fel
kell fekuidnie a csére.

8.6.2. Megmunkélas FWFIT-vel és hevederrel

JAN

FIGYELEM!

Az ASA-TL d225, d250, d280 és d315 szerelésének SDR 26 - SDR 33 csoveknél hevederrel kell
torténnie. A d200 ASA-TL-t alapvet 6en, vagyis SDR 11 - SDR 33 méretaranyu csdvek eseté ben
hevederrel kell szerelni.

Eljaras:
e FWFIT-t felszerelni. Azonban a csillagfogantydt nem szabad meghuzni!
e Hevedert a cs6 koré hurkolni.

e Keresztrudat Ugy igazitani, hogy a heveder
kampo6it be lehessen akasztani a
keresztradon levé zsékfuratokba.

e Hevedert kézzel el6fesziteni, és a heveder
régzitékapcsanak benyomasaval
megszoritani, amig az ASA-TL nyeregidom
hézagmentesen ra nem fekszik a csére (26.
abra).

A nyereg hegesztése a 8.7. pont szerint torténik.

26. abra
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A d 500 ASA-TL szerelése d 560 csovekhez "

FRIATOP felfogatbéeszkdz segitségével torténik et

(27. 4bra). Kérjik, tartsa be a FRIATOP + j"- P
} :

szerelési Utmutatd utasitasait. A |égszivattyd
manométerén mért felfogd nyomas ne lépje tul a
kb. 2 bar értéket.

A nyereg hegesztése a 8.7. pont szerint torténik.

h
27. abra

8.7. Nyereghegesztés

A\

FIGYELEM!

Csak olyan hegeszt 6készilékeket szabad
hasznalni, amelyeket a gyarté funkcidjukat
tekintve FRIAFIT ®-szennyviznyergek
megmunkalasahoz engedélyezett (FRIAMAT °-
hegeszt 6gépek, kivéve FRIAMAT © L/LE). Lasd
DVS 2207, 1. rész, 5.2.

A hegesztési paramétereket a FRIAFIT®-
szennyviznyergen elhelyezett vonalkod
tartalmazza (lasd 28. abra) .

28. abra

A paramétereket vonalkdd-leolvasdn keresztil olvassuk be a hegesztégépbe.

A hegesztégép automatikusan feliigyeli a hegesztés lefolyasat, és rogzitett hatarok kozott
szabalyozza a bevezetett energiat.

Hegesztést elinditani. A hegeszt6gép kijelz6jén megjelenteket 6ssze kell hasonlitani a fittingadatokkal.

A\

FIGYELEM!
Altalanos biztonsagi okokbol a hegesztés alatt tart  son egy méter tavolsagot a hegesztés
helyét 6l.

Ossze kell hasonlitani az elért tényleges hegesztési id 6t a gépen levé elirt hegesztési id 6vel, és
fel kell jegyezni a csére.
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8.8. Lehdilésiid 6

Leh(lési id6 alatt azt az id6t értjuk, amely ahhoz szikséges, hogy az elemet olyan hémérsékletre
hltsék le, amely lehetévé teszi a févezeték megfurasat.
Ez az id6 a vonalkddon is rajta van, és C.T.-vel jelolik.

ASA-TL nyergek leh dlési id 6i a megfurasig:
d 200 — d 500/560: CT = 10 perc

JAN

FIGYELEM!

Ha a lehiilési id 6t nem tartjak be, akkor a hegesztés sikjaban a nyer eg levalhat a cs 6rél. Ekkor
nem garantalt a tartésan biztonsagos hegesztés. A felfogat6 és megfurd eszkodzt a leh  iilési id 6
alatt nem szabad leszerelni, sem meglazitani!

8.9. Megfaras

A fbévezeték megfarasa ugyancsak FWFIT
felfogaté és megfuré eszkdz zel torténik.
A FWFIT csillagfoganty(jat meglazitani, amig a
keresztrad kénnyedén el nem forgathaté.
A keresztridban a mardbefogét az el6furat folott
kell bedllitani, majd a maréegységet Utkdzésig a
keresztradba kell helyezni. Ekkor a marénak bele
kell nydlnia az el6furatba (lasd 29. abra) .

29. abra
FIGYELEM!
A marénal sériilésveszély all fenn!
Nem szabad m (ikbédés kozben (forgd szerszam) a ledgazasba nyulni. A mar6egység hasznalata

kézben nem szabad megsérteni a ledgazashan lev 6 flitészalakat ill. ASA-TL/KG esetében az
elasztomertomitést.

Akkumulatoros farégépet a maréegységre helyezni, és a faré6tokmanyt befogni.

JAN

FIGYELEM!
Az akkumulatoros furégép fordulatszama legalabb 900 ford./perc legyen.
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A févezeték leagazasat az 6ramutatd jarasaval
megegyez 6 iranyu maréssal hozzuk létre.
Ekoézben egyik kézzel az akkumulatoros
far6gépet kell vezetni, a keresztrudat az
eléiranyzott fogantyukkal, a masik kézzel
egyenletesen kell utana vezetni (lasd 30. abra) .
Esetleg a leadgazasbhan levé forgacsokat
eltavolitani.

30. abra

A\

FIGYELEM!
Kimaras kdzben a tal er 6s igénybevétel a mard id 6 elétti elkopasahoz, a marépalyatél valé
eltéréshez (lerakddas) ill. maréfejtoréshez vezethe  t.

A marasi eljaras befejezése utan tébbszor at kell haladni az indulasi pont felett (a keresztrad révid
jobbra-balra forgatéasa).

A furégép ledlldsa utan a farétokmanyt kilazitani, és az akkumulatoros furégépet eltavolitani. Majd az
FWFIT-et leszerelni.

A\

FIGYELEM!
Amikor kihuzzak az FWFIT-t, a kimart kérlemezzel ne m szabad megsérteni a leagazasban lev 6
flitészalakat ill. ASA-TL/KG esetében az elasztomertdomit  ést.

Mardegységet FWFIT-nél kivenni, csillagfogantyut kilazitani (a keresztradon a forgasirany jele
JAUFLKI™) , és a kimart kdrlemezt a szoritétliskérdl lehazni. FWFIT késziiléket a szallitétaskaba
tenni.

8.10. Marofurat megtisztitasa

Az ASA-TL ledgazasabdl a forgacsokat el kell tavolitani.

8.11. Az ASA-TL ledgazasanak hegesztése

- Hazi csatlakozovezeték levagasa a 4.1. alatt leirtak szerint.

- Hegesztési zona lemérése, megjeldlése, és az oxidré  teg eltavolitasa

A hegesztési zéna megfelel a betolasi mélység nek = 76 mm.
Tovabb 4.2. szerint

- Vagott cs 6szélek kiils 6 és bels 6 sorjatlanitasa
a 4.3. alatt leirtak szerint

- Nem kerek / ovalis csovek kiigazitasa
a 4.4. alatt leirtak szerint

- Tisztitas
a 4.5. alatt leirtak szerint
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- Csoévég bevezetése az ASA-TL leagazasaba

Amikor bevezetik a hazi csatlakozécsovet a ledgazésba, arra kell tgyelni, hogy a csé ellenallas nélkil
Utkdzésig betolhato legyen.

Tovabbi pontok a 4.6. alatt leirtak szerint.

- Vigyazni a csatlakozévezeték fesziltségmentes szere  lésére
a 4.7. alatt leirtak szerint

- Hegesztés végrehajasa
a 4.8. alatt leirtak szerint

- Lehilésiid 6 a ledgazas hegesztéséhez

Az ASA-TL lehilési ideje a d 160 mm-es ledgazasnal mindenkor 20 perc.
Tovabbi pontok a 4.9. alatt leirtak szerint.

8.12. Az ASA-TL/KG rahuzhato karmantyu kotése

A rédhuzhat6é karmantyl DN 150 PVC és PP cstvek atmeneti 6sszekodtésére alkalmas.

Az anyagatmenethez figyelembe kell venni a specifikus, pl. a megengedett atmérétirésekre és
betolasi mélységekre vonatkozé szabvanyokat, valamint a szerelési utasitasokat.

A févezeték megfurasa utan el kell tavolitani az ASA-TL/KG rahlzhaté leagazasabol a forgacsokat,
ezutan vékonyan kendszappan alapu surlédasgétlé anyagot  kell felhordani.

A PVC ill. PP csoOveket tisztan és egyenesen vagja le. A vagott csészélt kivil sorjatlanitsa.
A csOvet szaraz és tiszta papirral tisztitsa meg a forgacsoktél és a piszoktol.

A rédhuzhat6é karmantyuba tolds mélységét a csovon huzott vonallal jeldlje meg.

JAN

FIGYELEM!
Ellen 6rizze, nincs-e sériilés az elasztomertdmitésen. A sérilt elasztomertomitések tomitetlen
kotést okozhatnak.

Dugja be a csovet litkdzésig a karmantyuba.
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9. UKG, USTZ FRIAFIT® atmeneti idomok, egyszeres leagazasok, szennyviz-
kdnyokcsovek (toldofittingek)

Ezeket mint PE-HD idomokat ugyanugy kétik 6ssze a FRIAFIT®-fittingekkel, mint a PE-HD csotveket
(lasd 4. pont).

A hegesztési zdéndknak szennyezéstdl mentesnek kell lenniuk, kiléndsen akkor, ha rahuzhaté
karmantyls kotések szereléséhez olyan surlodasgatlé anyagokat hasznalnak, amelyek a hegesztési
z6naba juthatnak.

Az anyagatmenethez figyelembe kell venni a specifikus, pl. a megengedett atmérétirésekre és
betolasi mélységekre vonatkozé szabvanyokat, valamint a szerelési utasitasokat.

Rendelkezésre allnak tovabbi kezelési és szerelési utasitasok:

- FRIALEN® biztonségi fittingek hazi 6sszekotd- és elosztovezetékekhez d 225-ig

- FRIALEN?® specidlis technika nagy atmérdji csévezetékekhez és cséhaldzatok
reliningjahoz

- FRIAMAT®-hegesztégépek

- FRIATOOLS®-kaparbeszkozok

- FRIATOP felfogaté szerkezet

- FWFIT felfogatd és megfaré eszkoz
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10. Jelen Szerelési utasitas aktualizalasa

Jelen midszaki kijelentéseket aktualitAsukra vonatkozb6an rendszeresen ellendrizzik. A
dokumentumon feltiintettiik az utolso fellilvizsgalat datumat.

A Szerelési utasitas legujabb valtozatdban az Interneten a www.friafit.de alatt talalhaté. Letolthetd

anyagainkat (Downloads) On a navigacios savban éri el. Aktualis szerelési és kezelési utasitasaink
pdf-dokumentumként allnak itt az On rendelkezésére. Ezeket készséggel el is kiildjilk Onnek.
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A j6 vev 6szolgalat — alland6an elkiséri

Nem hagyjuk Ont magéara termékeinkkel — hanem
miszaki megoldasainkat kiterjedt = B~
szervizszolgaltatasokkal kapcsoljuk dssze. \ ;

Nocha

Ide tartozik: (e moki ‘|

PAPE NSRS
. 1N

oktatas
tanicsadas
bemutatok
szereléshelyszini oktatasok
helyszini vevészolgalat
prébaszerelések
mobil hegesztégép-szolgéltatas
kolcsdngépek szolgéltatasa
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