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1. Hasznélat célja

Az On FWSG 710 L hantoloszerszama precizios szerszam és a PE cs6
fellletén képz6dott oxidréteg eltavolitasara szolgal.

FIGYELEM!
A cséfelilet megfelel 6, folyamatos és egyenletes hantolasa
feltétlendl sziikséges az elektrofittinges hegesztés

elokészitéséhez. Barmilyen eltérés a kotés tomitetlens  égéhez vezethet.
Kérjuk, vegye figyelembe az idomokra vonatkozé FRIA  LEN® szerelési
utasitasokat (www.friatec.com), tovabba a gyarté ut  asitasait, ha vannak
ilyenek!

FIGYELEM!

A hantolészerszammal csak betanitott dolgozék dolgo zhatnak.

A munkaterileten jelenlév 6 harmadik félért a felhasznal6 felel.
Az Uzemeltet 6 koteles a kezelési utasitasokat a hasznalé szamara
hozzaférhet 6vé tenni és meggy 6z6dni arrél, hogy a hasznald azt
elolvasta és megértette!

FIGYELEM!

A kaparokések kopodalkatrészek. A kifogastalan m  (ikddés

érdekében rendszeresen ellen 6rizni kell és ha sziikséges, ki kell
cserélni. A kés élettartamanak novelése érdekében n e hantoljon koszos
vagy saros felllet G csévet. Hantolas el 6tt a fellletet tordlje tisztaral

2. Felhasznélasi terilet

Az FWSG 710 L héantoléeszkdzt d 250 - d 710 atméréji PE csdvekhez
torténd hasznalatra tervezték.

Az FWSG 710 L formatervezése (1. kép) a cséfelilet hantolasat a
karmantyu teljes vagy fele hosszlUsagéban teszi lehet6vé:

e Csak a karmantyu felének megfelel 6 tavolsagot (a betolas végzddéséig)
kell hantolni, ha egyszer( hegesztési folyamatot kell végezni.

* A karmantyu teljes hosszanak megfelel 6 tavolsag hantolasa
szlikséges, ha attolé karmantyat hasznalnak.



Elokészités

A hantoland6 cséfellletrdl tisztitsa le a lathaté szennyezédést (pl. tiszta,

zsirmentes kendd hasznélataval)!

Hatarozza meg a hantolandé feliiletet! Altalaban ez a karmantythossz, a
karmantyud betolasi mélysége + 5 mm.

Annak érdekében, hogy jobban ellendrizhesse a cséfelilet maradéktalan
hantolasat, tengelyiranya jeleket lehet elhelyezni a megmunkalandd

feltleten.

A szerkezet beallitasa

Vigye a kést védett helyzetbe:

Nyomja le a gorgés karon levé
kioldb gombot és a késhazat
mozgassa az ontvényig! (2. kép)

Vigye a feszitészant also
helyzetébe:

- Lazitsa ki a csillagfogantyut!

- A gorg6s karral elére nyomva
lazitsa ki a rogzit6t és a
feszitdszant mozgassa lefelé!
(3. kép)

Allitsa be a késtartot a kivant
kaparasi hosszra (az elsé jel
egyszeres, a masodik jel
kétszeres kaparasi hossz)!

- Nyomja meg a kioldé6 gombot és
nagyjabdl éllitsa be a késhazat
a megfeleld méretjelhez! (2.
kép)

3. kép



- A késhaz helyzetének finom-

bedllitasa a recés fogantyl
forgatasaval torténik, amig a
késhazon kijeldlt vonal egy
vonalba nem kerul a
vezetéradon levd kijelolt
mérettartomannyal (4. kép).

FIGYELEM! {
Ne hagyja, hogy a S L el dddaddidededided
kaparokés megérintse a g MALALALARG KA LAR AL LS
feszit 6szant! L

Tablazat a killonb6z6 cséméretek beallitasahoz:

Bedllitéjel a d 630 vagy d 710 (a
hantolészerszamon d 315 d 450 gyartasi évtol
fuggben)
Cséméretek* d 250 d 355 d 500
d 280 d 400 d 560
d 315 d 450 d 630
d 710

* a névleges falvastagsag megengedett max. eltérése £ 3 mm

e A hantolészerszam felszerelése
- A kapardeszkozt a cs6 folé kell
vezetni ugy, hogy a feszitészan
a csé belsejében legyen, a
kaparokés pedig a cséfellleten
(5. kép). Az ontvénynek hozza

kell érni a cs6 elulsé éléhez.

5. kép



A\

FIGYELEM!
Ne mozgassa a késtacs 6
fellletén keresztiranyban!

* A feszitészan rogzitése:

- A feszitészan megfelelé helyre
allithdsa az adott falvastag-
saghoz képest (3. kép).

A feszitdszan tartokarjat a
cséfallal parhuzamosra allitsal

- Szoritsa meg a csillagfogantyut
(6. kép), amig mind a negy ¢ Kép
gorgd fel nem fekszik a csé
vagy a tamaszto fitting
feluletére!

e A szerkezetet az OGramutatod
jardsaval megegyezd iranyba
forgassa a  cs6vég  kordl!
Egyenletes forgatds esetén a csé
a cs6végig lekaparhaté (7. kép).

VAN

FIGYELEM!

Lekaparas kozben a kaparot a
csoévég felé kell nyomni, hogy
megakadalyozzak az axialis iranyu
billenést!

e A szerszam leszerelése:

7. kép

- Lazitsa ki a csillagfogantyut és
hizza le a hantolészerszamot
a csorél!

- A munka befejeztével a késtartd dntvényt a szerszam fogantyu feléli
részéhez kell mozgatni, hogy megel6zzék a sériléseket vagy a
kaparokés karosodasat!



5. A hegesztés el 6készitese
e Tavolitsa el a forgacsokat!

e Ellenérizze a kaparas eredményét (a forgacs vastagsaga 0,30-0,40 mm
kozott lehet, azonban nem haladhatja meg a 0,50 mm-t)!

e Ha a jel6lést nem tavolitottak el maradéktalanul, a kaparasi folyamatot
azon a helyen kézi kaparéval meg kell ismételni! Az Ujrakaparas
illeszkedési problémakat okozhat a csé és a fitting kozott.

>

FIGYELEM!
Ha az oxidréteget nem tavolitottak el maradéktalanu |, az olyan
hegesztett kotéshez vezethet, amely nem homogén és  nem témor.

>

FIGYELEM!
UB d710 karmantydhoz az FWSG 710 hantolészerszam ha sznalata
kotelez 6!

>

FIGYELEM!
Lekaparas utan a hegesztési zondban nem lehetnek a csofeliileten
eléforduld sériilések, pl. tengelyiranyl bevagasok vagy karcolasok!

>

FIGYELEM!
Tullzottan nagy anyaglerakddas eltavolitdsa nagy gy  drds hézaghoz
vezethet, amely a hegesztéskor nem vagy nem teljese  n zarhaté.

Kérjik, hogy ezért rendszeresen ellen 06rizze a kézi kapar6ban lev 6
penge allapotat és a hantolészerszamban lev 6 kapardkés kopéasat! A
kopott késeket ki kell cserélni!

e A csovet a hegesztés el6tt PE-tisztitdoszer, valamint nedvszivé, nem
rojtosodo és nem szinezett papir hasznalataval meg kell tisztitani.



e FRIALEN®/FRIAFIT®karmantylk és tamaszté6 fittingek megmunkalasa a
szerelési utasitas szerint torténik (www.friatec.com).

VAN

FIGYELEM!

A héantolészerszamot mindig a szallitétaskaban, tisz ~ tan és szarazon kell
tarolni! Az olajos felliletek magukhoz vonzzak a kos  zt, ett 8l a szerszam
fokozottan kopik vagy megszorul.

6. A kapardkes cseréje

A\

VESZELY!
Sérilésveszély a kaparokésnél

VAN

FONTOS!
A kés cseréjekor kérjuk, tigyeljen arra, hogy csak k  ékre szinezett
késeket szabad hasznalni!

Lazitsa ki a torxcsavart a szerszammal szallitott torxkulccsal!
* Vegye ki a kést!

Szereljen be U] kést!

» Finoman szoritsa meg a torxcsavart a torxkulccsal!

Cikk Rendelési szam

FWSGES5/pétkaparokés 613324

7. Karbantartas és javitas

A\

FIGYELEM!
Az FWSG 710 L precizids szerszam. Kérjik, kovesse a  karbantartasi és
javitasi utasitasokat!

A FWSG 710 L-ttisztan és szarazon kell tartani! Hasznalat utan mindig
szaraz szallitétaskaban tarolja!



Azokat az alkatrészeket, amelyek hasznalat kozben a  csodvel érintkeztek,
nem szabad a FRIATEC karbantartéspray-vel kezelni. Ha ez véletlenl
megtorténik, akkor ezeket az alkatrészeket keresked elemben kaphaté
hidegtisztité szerekkel kell megtisztitani.

VAN

FIGYELEM!
A lekaparand6 cs o6fellletre nem szabad spray-nek kertlnie.

Cikk Rendelési szam

FRIATEC karbantarté spray* | 613301

» Kérjuk, tartsa be a tisztitdszeren levé biztonsagi és hasznélati
utasitasokat!

VAN

FIGYELEM!

KOLTSEGMEGTAKARITAS!

A szerszamok gondos kezelése sziikségtelen javitasok at és hibakat
eléz meg.

Javasoljuk a Glynwed Kft. szervize A&ltal végzett rendszeres, éves
mikodéshiztonsagi ellen 6rzést!
8. Garancia

A garancia 12 honap. Kivételt képeznek a garancia alol azok a
kaparokések vagy alkatrészek, amelyek a kornyezet (  homok, fold,
korroziv anyagok stb.) hatasaraid 6 el6tt elkopnak.

9. Mikodésbhiztonsag
Az FSWG 710 L hantolészerszam a DIN EN ISO 9001:2000 szabvanynak
megfelel6 mindéségiranyitas ala tartozik, mikddésbiztonsagat kiszallitas eltt

ellendrizzik.

Az eszkdzbn a gyartdé engedélye nélkil semmilyen valtoztatast vagy
atalakitast nem szabad végezni!
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A hibas alkatrészeket haladéktalanul ki kell cserélni (sziveskedjen sajat

FRIATEC szervizéhez fordulni)!

Csak FRIATEC pétalkatrészeket szabad hasznalni.

10. Meghatalmazott szerviz

Aliaxis Utilities & Industry Kft.
H-2051 Biatorbagy

Huber u. 5.

Tel.: +36 23 511 090

Fax.: +36 23 511 099
Szerviz

Kozéky Gabor

+36 30 381 2370
gabor.kozeky@aliaxis-ui.hu

AN

FRIATEC

an QO Aliaxis comparny
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